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@ Verfahren und Vorrichtung zur Temperierung von Temperierflussigkeit in Druckmaschinen 

@ Verfahren und Vorrichtung zur Temperierung von Tempe- 
rierflussigkeit in Druckmaschinen, durch wetche Tempera- 
turschwankungen aufgrund von Hysterese-Schaltvorgange 
eines Thermostats (8), welcher eine Temperiereinheit (4) 
eines Temperierflussigkeitskreislaufs (2) einer Druckmaschi- 
ne steuert, reduziert warden. Dazu wird in Abhangigkeit von 
der momentanen Temperatur, welche die Temperierflussig- 
keit in einer Vorlaufieitung (6) des Temperierflussigkeits- 
kreisiaufs (2) hat, ein bestimmter Teil der von einem 
Druckmaschinenteil (1) erhitzten oder abgekuhlten Tempe- 
rierflussigkeit von einer Rucklauflettung (14) des Temperier- 
flussigkeitskreislaufs (2) abgezweigt und entlang einer By- 
passleitung (16) unter Umgehung der Temperiereinheit (4) in 
die Vorlaufieitung (6) derart zuruckgefuhrt, daS Tempera tur- 
schwankungen der Temperierflussigkeit entgegengewlrkt 
wird. 
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Beschreibung keit miBt und operativ mit der Kuhleinheit 4 verbunden 

n;= c r j u •« • ,, , , «k Weiter stromabwara ist in der Vorlaufleitung 6 eine 

ricSl! ,^ betr ' fft em Ve rf ahren . u " d ein * Vor. Pumpc 10 zum Pumpen der KOhlfltaigkeHJ der 

DrJcSnil™ P!" er " n 8/ on T e ™Pene^sigkeit in Kflhleinheit 4 zur Farbverreiberwalze 1 vtrhanden. Die 

s „n.rh7^f g dem ° berbe 8" ff von An- 5 Kflhlflussigkei, durchstramt die Farbverreiberwalze 1, 

p r „„ T * .. . , damitsieundinsbesondereihreMantelflachel2gek0hlt 

h^.n , n* L Vor " chtu ?? >« aus der EP-A-0 602 312 wird. Der RQcklauf der Kflhlflussigkei, von der Ffrbver 

£ s . Dr u u - Ckmasc . hm r en mu « en die Oberflachen reiberwalze 1 zur Kflhleinheit 4 erfolgt durch eine 

SSrKST r PCr 7° Dmckplattenzylinder. Gum- ROcklaufleitung 14des Kflhlflussigkeitskrf«lau s 2. 

T«t? pf er - Ge S u endruc kzylmder, Rollen und Wal- l0 Der Thermostat S schaltet die Kuhleinheit 4 immer 

zen von Feuchtwerken und Farbwerken von Offset- dann ein, wenn die von ihm gemessene Temperatur der 

Druckmaschmen s.and.g auf einer von der jeweiligen Kuhlflussigkeit unter einem TemTeram^K iegL 

Funkuon des Rotat.onsk6rpers abhangigen Temperatur der am Thermostat 8 eingestelk werden kaTa De7S 

oder m e.nem besnmmten Temperaturbereich gehalten mosta, 8 schaltet die KQhleinheit 4 aus, wenn die von 

belfwf «T *" ^o/f Ob^^ntemperatur einer 15 ihm gemessene Temperatur der Kuhlflfissigkei, g.eich 

RAY" n T ° Sen ° ffsetdru £ k verwendeten TO- dem Sollwert oder hoher ist Der Thermos ft 8 ha den 

RAY -Druckplatte auf einer Temperatur im Bereich Nachteil. daB er weeen seiner Sch»UH«.t^l 

2 t° c u K d 27 ° c gehal,en werden - um ein °l* KGhleinhe « 4 So« ZSm^SSSSZS 

Z , n? P r " ° WT z " erz,e,en - Bedingung kann vom Sollwert einschaltet oder ausschaLt sonSn frst 
be. untersch.edl.chen Einsatz- und Randbedingungen 20 bei etwas groBeren Temperaturabwelchu^n Da 

Ob^SlTctX R n f r t"" ^ W r den> WCnn die durch er S eben sich ^tsprechend groB KS,fie 

2£25^ a ^"".o^rpers oder der gesamte Ro- zwischen der hochsten Temperatur und der n iedSen 

tauonskorper durch erne Tempenervorrichtung je nach Temperatur der Kuhlflussigkeit Um d^se TemoerftuT 

SS^^^ nnterschiede zu reduzieren, IndZI^SSS^ 
Durch die Erfmdung soli die Aufgabe gelost werden, 25 jekt hier der Farbverreiberwalze 1, eine Bypassleitune 

2ln HT nerUnS T D ™ kmaschi <*» *> wekerzubil- 16 parallel geschaltet, welche den TemperaKw 

den daB unerwunschte Temperaturschwankungen ei- kungen entgegenwirkt emperaturscnwan 

ner TemperierflOssigkeit reduziert werden, so daB die In der Bypassleitung 16 ist fur diesen Zweck ein ther 

Druckqual.tat verbessert wird und unerwunschte Farb- mostatischw Ventil if vorgS^^^ 

ssss^sss^ und Walzen der Druckma - 30 r e c rbaren s«-Hmw^?d2?r^a 

scranereouziertweraen. der Stromungsquerschnitt und damit ein nussi^lceit^ 

D.ese Aufgabe wird gemaB der Erfindung durch die strom durch die Bypassleitung wTaMS* vS 

kennze.chnenden Merkmale von Anspruch 1 und 3 ge- der Temperatur de? KuhlflusligkeTt fn derVorUuflei 

Die FrfinH„n„ h»t a— v~ . i j a ■ • tung 6 ver g r oBert oder verkleinert wird. Dazu weist das 

Die Erfindung hat den Vorteil, daB ke.ne teuren 35 thermostatische Ventil 18 einen Temperaturfilhler 20 

* 'rr^ 6 ' 316 Ml *™° m P^ ™ Tempera- - auf, welcher die momentane 1st ^TemperaTur da Km- 

mrregelung verwendet werden mussen und daB die flOssigkeit in der Vorlaufleitung 6 stromabwStf der 

Energ.e. welche zur Reduktion der Temperaturschwan- Pumpe 10 miBt Mittels des TZpeVturfalttSwird 

5 ™?" Rd }S"y aus . dem DruckprozeB selbst der sUmungsquerschnh, des VeS 

weXsS " C We,tere " ^ nerg ' e< ' ue " en not- «, 18 mi, ansteigender, von ihm gemessener femperaS 

ni»PrRnii.. n «, ' a ' f i , , ^ ^^siglieit verkleinert und mit abfallender, von 

J S,2S^ 8 t ? m f? 1 ^.", 31 * 2 "* 1 vo " "»ehre- ihm gemessener Temperatur der KQhlflussigkeU ver- 

^iSSfT" a ' S Be u P,e ! mt ?- ? inweis auf groQert - 80 entsprechend dieser MessungdnerseiL 

In^S™^^ WbMChneben - ei \ kleiner Teil oder kein Teil - <*" andeS eS 

Sri dSSKLfSS • u * 45 grdBerer Teil der Kuhlflussigkeit vom FlQssigkeitsaus- 

Fig. 1 ein Blockschaltbild emer bevorzugten AusfOh- gang 15 der Farbverreiberwalze 1 an der RUcklauflet 

rungsform einer Vornchtung gemaB der Erfmdung zur tung 14 zvm FlQssigkeitseingang 13^er FarbverreSer- 

Durchfuhrungdes Verfahrens gemaB der Erfindung; walze 1 an der Vorlaufleitung % zuracShrt S 

chS StTd ohiT" T r K H ahm v aS ^ keit ' Wel " Umer Umgehung der KQhleinhdr^ Z Ide r Pum^to. 

SBTerMndun?^t7 endUngdWVerf ^ 50 B yP assleitu "g » verbindet strSmungsmaBig die 

Rff ? JTte Tfe RQcklaufleitung 14 mi, der Vorlaufleitung 6 unter Um- 

F.g.3 ein Blockschaltbild emer we.teren Anwen- gehung der KQhleinheit 4 und der Pumpe 10 

V^hmltSrfr^ dCS VerfahrCnS Und der Die V ^bindung zwischen der BypLleitung 16 und 
e?n g SSS".S2E t W8 '' a dCr Voriaufl «tung 6 is, durch einen Injektor 22 (Strahl- 

FIg.4 ein Blockschaltbild e.ner we.teren Anwen- 55 pumpe, Venturi-Prinzip) gebildet, welcher in der Vor- 

S ifindli USfUhn,ngSf ° rm d6r Vorrichtun g 8 emaB lau feitung 6 in Stromung^richtung der KuhVussigkeit 

iJ , k » , . derart angeordnet ist, daB die Kuhlflussigkeit der Vor- 

In emer bevorzugten Anwendungs- und Ausfuh- laufleiuing 6 durch den Injektor 22 flieBl und in einer 

rungsform w,rdd,e Vornchtung und das Verfahrenge- seitlichen Bohrung 24 des Injektom 22 einen Umer- 
maB der ErFindung dazu verwendet eine Farbverreiber- so druck erzeugt Die Bypassleitung 16 mOndet in die seitli- 

W S ' ein ? r .° ffset - Dr ^kmaschinezukQhlen. che Bohrunf 24 des Injektors 22, so Sfdie aTdfeser 

v nMn T °^ n ~ s y? n F . * 1 ( w ? Ist emen gcschlossenen Bohrung 24 vorbeiflieBende KUhlflflssigkei, der Vor- 

KOhinassigkeHskreislauf 2 auf, in welchem KQhlflQssig- laufleitung 6 einen Unterdruck in der Bypassleitung 16 

a ^k. iert k ' m KuhlflQssigkeitskreislauf befindet sich erzeugt durch welchen die in der Bypassleitung 16 be 
eine Kflhleinheit 4 zum Kflhlen der KOhlflflssigkeit es findliche KQhlflflssigkeit aus der Bypassleitung 16 in die 
BE l W J5 ffl SSSr - b f • ^ « hineingesaugt wird und zusammen 2 

Vorlaufleitung 6 des Kuhlfluss.gkeitskreislaufs 2 em der in der Vorlaufleitung 6 flieBenden Kflhlflflssigkeit 

Thermosmt 8, welcher die Temperatur der Kflhlflflssig- zur Farbverreiberwalze 1 gepumpt wird. 
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Fur die folgende Beschreibung der Funktion der Vor- 
richtung nach der Erfindung wird angenommen, daB der 
Thermostat 8 auf eine Soll-Temperatur Tst eingesteilt 
wird, welche etwas unterhalb der Soll-Temperatur Tsw 
der Farbverreiberwalze 1 liegt, auf welche die Oberfla- 
che 12 der Farbverreiberwalze 1 temperiert werden soil. 
Da die Kuhlflussigkeit, zum Beispiel Wasser, entlang 
ihres Weges durch die Farbverreiberwalze 1 erwarmt 
wird, muB die Kuhleinheit 4 eine bestimmte Zeitlang 
eingeschaltet werden, urn die IstrTemperatur Ti s u der 
Kuhlflussigkeit, welche am Thermostaten 8 gemessen 
wird, auf die Soll-Temperatur Tst herunterzukuhlen. 

Der Thermostat 8 weist ein typisches Hysterese-Ver- 
halten dergestalt auf, daB je nachdem, ob sich die 1st- 
Temperatur Tj s u der Temperierflussigkeit am Thermo- 
stat 8 der Soll-Temperatur Tst von hoheren oder von 
niedrigeren Temperamren her nahert, jeweils eine an- 
dere Grenztemperatur vorliegt, ab welcher der Ther- 
mostat 8 die Kuhleinheit 4 einschaltet oder ausschaltet. 
Das Temperatur-Zeit-Diagramm in Fig. 2 zeigt dieses 
Verhalten. Wenn die Kuhlflussigkeit durch die Farbver- 
reiberwalze 1 geleitet wird, steigt ihre Temperatur 
durch den WaYmeObergang von der Farbverreiberwal-. 
ze 1 auf die Kuhlflussigkeit an. Da sich die Ist-Tempera- 
tur Tisti dann der Soll-Temperatur Tst von unten na*- 
hert, schaltet der Thermostat 8 erst bei Erreichen einer 
oberen Grenztemperatur T 0 , welche uber der Soll-Tem- 
peratur Tst des Thermostaten 8 liegt, die Kuhleinheit 4 
ein, wodurch die Temperierflussigkeit, welche die Kuhl- 
einheit 4 passiert, kontinuierlich abgekuhlt wird. Dabei 
nahert sich die Ist-Temperatur Tua von oben an die 
Solltemperatur Tst an, so dafl der Thermostat 8 erst ab 
einer unteren Grenztemperatur T u die Kuhleinheit 4 
ausschaltet Danach steigt die Ist-Temperatur Tisti am 
Thermostat 8 wieder an. 

Die Ist-Temperatur Tisti am Thermostaten 8 bewegt 
sich also standig zwischen den beiden Grenzwerten T 0 
und T u , wobei sich eine maximale Temperaturdifferenz 
Tdiff von T 0 — T u ergibt Diese Temperaturdifferenz oder 
Temperaturschwankung betragt bei ub lichen Thermo- 
staten mehrere Grad Celsius. 

Der Druckvorgang wird durch diese Temperaturdif- 
ferenzen negativ beeinfluflt, weil sich mit den kontinu- 
ierlichen Temperaturschwankungen, denen die Farb- 
verreiberwalze 1 unterworfen ist, die Druckqualitat 
standig Sndert Thermostaten, welche ein solches Hyste- 
rese- Verhalten nicht haben, gibt es nicht 

Darum wird gemaB der Erfindung in Abhangigkeit 
von der Ist-Temperatur der Kuhlflussigkeit in der Vor- 
laufleitung 6, welche vom Temperaturfuhler 20 gemes- 
sen wird, ein bestimmter Teil der von der Farbverrei- 
berwalze t erwarmten Kuhlflussigkeit von der Ruck- 
laufleitung 14 abgezweigt und durch die Bypassleitung 
16 unter Umgehung der Kuhleinheit 4 in die Vorlauflei- 
tung 6 ruckgefuhrt Entscheidend sind dabei der Zeit- 
punkt und die Menge. Wie aus der mit Tisti in Fig. 2 
bezeichneten Kurve hervorgeht, werden die Schwan- 
kungen am besten ausgeglichen, wenn eine gr68ere 
Menge erwarmter Kuhlflussigkeit genau dann in die 
Vorlaufleitung 6 ruckgefuhrt wird, wenn die Ist-Tempe- 
ratur Tisti der Kuhifliissigkeit sinkt Die zugefuhrte 
Menge des abgezweigten Teils der Kuhlflussigkeit wird 
durch das mit dem Temperaturfuhler 20 operativ ver- 
bundene Thermostatische Ventil 18 geregelt, das seinen 
Stromungsquerschnitt vergroBert, wenn die vom Tem- 
peraturfuhler 20 gemessene Temperatur aufgrund der 
Hysterese des Thermostaten 8 fallt, und seinen Quer- 
schnitt verkleinert, wenn die Temperatur aus demselben 



Grund ansteigt. 

Durch Anwendung des Verfahrens gemaB der Erfin- 
dung ergibt sich dann die mit Tj S t2 bezeichnete in Fig. 2 
dargestellte Kurve fur die Ist-Temperatur, welche am 
s Temperaturfuhler 20 gemessen wird. Wie zu sehen ist, 
entspricht der Mitteiwert der Ist-Temperatur T^a anna 1 - 
hernd der gewunschten Soll-Temperatur Tsw der Farb- 
verreiberwalze 1, da erwarmte Kuhlflussigkeit ruckge- 
fuhrt wurde und das gesamte Temperaturniveau da- 
io durch angehoben wurde. 

Je nach Druckverfahren werden verschiedene Me- 
thoden zur Temperierung von Druckmaschinenwalzen 
eingesetzt Durch das erfinderische Verfahren und die 
erfinderische Vorrichtung kdnnen jede Art von Flussig- 
15 keiten, die bei Druckmaschinen verwendet werden, auf 
ein gewtinschtes Temperaturniveau gebracht werden 
und ihre Schwankungen urn einen Temperatur-Mittel- 
wert reduziert werden. 
Ein besonderer Anwendungsfall ist der Feuchtwas- 
20 ser-Offsetdruck, bei welchem Feuchtwasser auf die 
Oberflache eines Plattenzylinders aufgebracht wird, urn 
darauf nicht-druckende Stellen zu befeuchten. In diesem 
Fall dient das Feuchtwasser gleichzeitig als Kuhlflussig- 
keit. Auch in diesem Fall kdnnen das erfinderische Ver- 
25 fahren und die erfinderische Vorrichtung dazu einge- 
setzt werden, die Temperaturschwankungen des 
Feuchtwassers zu reduzieren. 

Beim Feuchtwasser-Offsetdruck und beim wasserlo- 
sen Offsetdruck ist es bekannt, mit Blasluftvorrichtun- 
30 gen temperierte, insbesondere gekiihlte Luft auf die 
Oberflache von Zylindern 25 wie z. B. Gummituchzylin- 
der, Plattenzylinder und Gegendruckzylinder sowie auf 
Walzen wie z. B. Farbwerkswalzen und Feuchtwerkwai- 
zen zu blasen, wie Fig. 3 zeigt Diese Luft wird mit Hilfe 
35 eines Geblases 26 urn und/oder durch einen Kuhlluft- 
Warmetauscher 28 geblasen, welcher von temperierter 
Temperierflussigkeit oder Kuhlflussigkeit temperiert 
wird. Die Vorrichtung und das Verfahren nach der Er- 
findung konnen in einer weiteren Ausfuhrungs- und An- 
40 wendungsform dazu verwendet werden, um Tempera- 
turschwankungen der durch den Kuhlluft-Warmetau- 
scher 28 zirkulierenden Temperierflussigkeit oder Kuhl- 
flussigkeit auszugleichen oder ihnen entgegenzuwirken. 
Die Kuhleinheit 4 enthalt einen Kaltemittelkreislauf 
45 30, in welchem Kaitemittel in bekannter Weise (Kuhl- 
schrank) wechselweise komprimiert und entspannt wird. 
Das durch die Entspannung gekuhlte Kaitemittel kuhlt 
in einem Warmetauscher 32 die Kuhlflussigkeit bei ih- 
rem Obergang von der RUcklaufleitung 14 zur Vorlauf- 
so leitung 6 des Kuhlmktelkreislaufes Z 

In Fig. 4 ist eine weitere Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung gezeigt, wobei die Vorrichtung gemaB der Erfin- 
dung dazu benutzt wird, drei Farbverreiberwalzen 1 fur 
drei Farben einer Mehrfarbendruckmaschine zu tempe- 
55 rieren. Fur jede der drei Farben tst ein eigener Zweig 34 
vorgesehen, wobei jeder Zweig 34 jeweils eine Farbver- 
reiberwalze 1, eine Bypassleitung 16, eine Vorlauflei- 
tung 6, eine RUcklaufleitung 14, ein thermostatisches 
Ventil 18, einen Temperaturfuhler 20 und einen Injektor 
6o 22 en thai t. In jedem Zweig 34 sind die genannten Ele- 
mente gemaB der in Fig. t dargestellten Weise angeord- 
net. 

Die Anordnung von Fig. 4 enthalt eine gemeinsame 
Pumpe 10 fur alle drei Zweige 34, wobei sich vom Pum- 
65 penausgang die drei Vorlaufleitungen 6 der drei Zweige 
34 verzweigen. Damit ist jeder Zweig 34 einlaufseitig 
mit der Pumpe 10 verbunden, so daB die Pumpe 10 die 
Temperierflussigkeit durch alle drei Zweige 34 pumpt. 
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Jeder Zweig 34 verfQgt auBerdem uber eine RQcklauf- 
leitung 14. Die drei Rucklaufleitungen 14 vereinigen sich 
einlaufseitig des Warmetauschers 32, so daQ die in den 
drei Farbverreiberwalzen 1 erwarmte oder abgekQhlte 
TemperierflQssigkeit dem Warmetauscher 32 zugefuhrt 5 
wird. Der Thermostat 8 befindet sich im Einlauf des 
Warmetauschers und schaltet den Warmetauscher 32 in 
bekannter Weise ein oder aus. 

Die drei Zweige 34 sind somit paraileigeschaltet, wo- 
bei fur alle drei Zweige nur eine Pumpe 10 und nur ein io 
Warmetauscher 32 mit einem Thermostaten 8 verwen- 
det wird, was sehr kostengunstig isL Trotzdem kann 
durch den Einsatz von thermostatischen Ventilen 18 mit 
unterschiedlichem Temperatursteuerungsverhalten an 
jeder der drei Farbverreiberwalzen 1 eine unterschiedli- 15 
che Temperatur erzeugt werden, so daB dadurch eine 
sogenannte Zonenregu lie rung moglich ist. Naturlich 
konnen auch mehr oder weniger als drei Zweige 34 
paraileigeschaltet werden. 

Je nach Einsatz- und Randbedingungen, denen die 20 
Druckmaschine unterworfen ist, kann es auch notwen- 
dig sein, einen Druckmaschinenzylinder oder eine 
Druckmaschinenwalze zu erwarmen. Entsprechend 
muB dann statt einer Kuhleinheit 4 eine Heizeinheit 
verwendet werden, wobei auch in diesem Fall die Erfin- 25 
dung anwendbar ist. 

Anstelle eines thermostatischen Ventils 18 kann ein 
anderes temperaturgesteuertes Ventil 18 verwendet 
werden. Beispielsweise kann eine elektronische Regel- 
einrichtung vorgesehen sein, welche in Abhangigkeit 30 
von der vom TemperaturfQhler 20 gemessenen Tempe- 
ratur des Vorlaufs 6 das Ventil 18 steuert oder regelt 

PatentansprQche 

1 . Verfahren zur Temperierung von TemperierflQs- 
sigkeit in Druckmaschinen, durch welches inner- 
halb eines geschlossenen TemperierflQssigkeits- 
kreisiaufs Temperierflussigkeit von einer Tempe- 
riereinheit zu einem zu temperierenden Druckma- 40 
schinenteil (1) entlang einer Voriaufleitung (6) des 
Temperierflussigkeitskreislaufs (2) und von dem 
Druckmaschinenteil (1) zur Temperiereinheit (4) 
entlang einer RQcklaufleitung (14) des Temperier- 
flussigkeitskreislaufs (2) zirkuliert wird, wobei die 45 
Temperatur der Temperierflussigkeit mit Hilfe ei- 
nes Thermostaten (8) geregelt wird, welcher auf 
eine Soll-Temperatur eingestellt wird und die Tem- 
periereinheit (4) zum Heizen oder KQhlen der Tem- 
perierflussigkeit temperaturabhangig ein- oder 50 
ausschaltet, wenn die momentane Ist-Temperatur 
der Temperierflussigkeit von der eingestellten Soll- 
Temperatur abweicht, dadurch gekennzeichnet, 
daB in Abhangigkeit von der momentanen Tempe- 
ratur, welche die TemperierflQssigkeit in der Vor- 55 
laufleitung (6) hat, ein bestimmter Teil der von dem 
Druckmaschinenteil (1) erhitzten oder abgekuhlten 
Temperierflussigkeit von der RQcklaufleitung (14) 
abgezweigt wird und entlang einer Bypassleitung 
(16) unter Umgehung der Temperiereinheit (4) in 60 
die Voriaufleitung (6) derart zuruckgefuhrt wird, 
daB Temperaturschwankungen der Temperierflus- 
sigkeit entgegengewirkt wird 
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am Thermostat (8) eine Soll-Tempe- 65 
ratur eingesteDt wird, welche niedriger oder hoher 
ist als die Temperatur, welche an dem Druckma- 
schinenteil (1) gewunscht wird 



520 Al 




6 



3. Vorrichtung zur Temperierung von Temperier- 
flQssigkeit in Druckmaschinen, welche einen ge- 
schlossenen Temperierflussigkeitskreislauf (2) auf- 
weist, in welchem TemperierflOssigkeit zirkuliert 
und welcher eine mit Hilfe eines Thermostaten (8) 
gesteuerte oder geregelte Temperiereinheit (4) 
zum Heizen oder KQhlen von Temperierflussigkeit 
und eine Pumpe (10) zum Pumpen der Temperier- 
flussigkeit von der Temperiereinheit (4) zu einem 
zu temperierenden Druckmaschinenteil (1) entlang 
einer Voriaufleitung (6) des Temperierflussigkeits- 
kreislaufs (2) und von dem Druckmaschinenteil (1) 
zur Temperiereinheit (4) entlang einer RQcklauflei- 
tung (14) des TemperierflQssigkeitskreislaufs (2) 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB die RQck- 
laufleitung (14) und die Voriaufleitung (6) durch ei- 
ne Bypassleitung (16) miteinander stromungsmaBig 
verbunden sind, durch welche ein Teil der von dem 
Druckmaschinenteil (1) erwarmten oder abgekuhl- 
ten Temperierflussigkeit von der RQcklaufleitung 
(14) zur Voriaufleitung (6) unter Umgehung der 
Temperiereinheit (4) zugefuhrt wird und in welcher 
Mittei (18, 20) vorgesehen sind, welche den Volu- 
menstrom durch die Bypassleitung (16) in Abhan- 
gigkeit von der Temperatur der TemperierflQssig- 
keit in der Voriaufleitung (6) des Temperierflussig- 
keitskreislaufs (2) steuern oder regeln. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Thermostat (8) auf einen Tempe- 
ratur-SolIwert eingestellt ist, welcher niedriger 
oder hoher ist als die gewQnschte Solltemperatur 
am Druckmaschinenteil (1). 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Mittei zur Regelung des 
Volumenstroms durch die Bypassleitung ein tempe- 
raturgesteuertes Ventil ( 18) beinhalten. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem temperaturgesteuerten Ventil 
(18) ein TemperaturfQhler (20) funktionsmaBig zu- 
geordnet ist, welcher die Temperatur der Tempe- 
rierflussigkeit in der Voriaufleitung (6) miBt und in 
Abhangigkeit von der gemessenen Temperatur ei- 
ne Einstellung des Ventils bewirkt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das temperaturgesteuerte Ventil (18) 
einen yeranderbaren Strdmungsquerschnitt derart 
aufweist, daB der Strdmungsquerschnitt in Abhan- 
gigkeit von der Temperatur der Temperierflussig- 
keit in der Voriaufleitung (6) vergrdBert oder ver- 
kleinertwird 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Verbindungs- 
stelle zwischen der Bypassleitung (16) und der Vor- 
iaufleitung (6) durch einen Injektor (22) gebildet ist, 
welcher in der Bypassleitung (16) einen Unterdruck 
erzeugt und dadurch Temperierflussigkeit aus der 
Bypassleitung (16) in die Voriaufleitung (6) saugt 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Temperiereinheit 
ein Heizgerat oder ein Kuhlgerat(4) ist. 
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Abstract of DE4429520 

The tempering liq. circulates in the closed circuit (2). 
It moves liq. from a tempering unit (4) to a printing 
machine part (1) to be treated along a delivery line 
(6). From the machine part the liq. is returned to the 
mixt. along a return line (14). The liq. temp, is 
controlled by a thermostat (8). The thermostat 
switches the tempering unit according to required 
heating or cooling of the liq. to maintain a rated 
temp. In dependence on the instantaneous temp, in 
the delivery line, a certain part of the return line liq. 
is branched-off of the return line liq. and returned to 
the delivery line, by passing the tempering unit, for 
equalising the temp. 
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